
HYDRAULIC, ELECTRONIC, PNEUMATIC, 
TAPPING MACHINE

CMA®

MACHINE TOOLS



TAPPING IS A PROBLEM / LA MASCHIATURA È UN PROBLEMA

SERIE PNEUMATICA
WAS ERA

• Motore pneumatico
• Triplo Braccio Orientabile
• Testa Orientabile 0°-360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema Bilz
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Base con fissaggio a vite

• Motore pneumatico
• Triplo Braccio Orientabile
• Testa Orientabile 0°-360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema Bilz
• Cambio con due gamme di velocità
• Base con fissaggio a vite

Modello Velocità (rpm)  Forza di  Mandrino  Capacità Area lavoro mm
  Torsione In Nm

  SERIE CON TESTA FISSA
LCN12.400  400  28  1Ø19  M2-M12  1800
LCN8.700  700  10  1Ø19  M2-M8  1800
  SERIE CON TESTA ORIENTABILE
LCNM12.400  400  28  1Ø19  M2-M12  1800
LCNM8.700  700  10  1Ø19  M2-M8  1800

SERIE PNEUMATICA

Modello Velocità (rpm)  Forza di  Mandrino  Capacità Area lavoro mm
  Torsione In Nm

  SERIE CON TESTA FISSA
LCN20  250/90  30/80  2Ø31  M3-M20  1800
  SERIE CON TESTA ORIENTABILE
LCNM20  250/90  30/80  2Ø31  M3-M20  1800



• Motore pneumatico
• Triplo Braccio Orientabile
• Testa Orientabile 0°-360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema Bilz
• Cambio con due gamme di velocità
• Base con fissaggio a vite

SERIE ELETTRONICA

• Motore elettrico Brushless a 220V
• Braccio singolo orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema Bilz
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Pannello di controllo
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico
 con salvataggio di 5 lavorazioni con contatore

Modello Velocità (rpm)  Mandrino  Capacità Area lavoro mm

 SERIE CON TESTA FISSA SENZA BANCO
RE16D  40/500  2Ø31  M3-M16  1270
RE16D+  40/500  2Ø31  M3-M16  1270
RE24D  40/250  2Ø31  M3-M24  1270
RE24D+  40/250  2Ø31  M3-M24  1270
 SERIE CON TESTA ORIENTABILE SENZA BANCO
REM16D  40/500  2Ø31  M3-M16  1270
REM16D+  40/500  2Ø31  M3-M16  1270
REM24D  40/250  2Ø31  M3-M24  1270
REM24D+  40/250  2Ø31  M3-M24  1270

SERIE ELETTRONICA • Motore elettrico Brushless a 220V
• Triplo braccio orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema Bilz
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Pannello di controllo
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico
 con salvataggio di 5 lavorazioni con contatore

Modello Velocità (rpm)  Mandrino  Capacità Area lavoro mm

 SERIE CON TESTA FISSA SENZA BANCO
RE16DD  40/500  2Ø31  M3-M16  1800
RE16DD+  40/500  2Ø31  M3-M16  1800
RE24DD  40/250  2Ø31  M3-M24  1800
RE24DD+  40/250  2Ø31  M3-M24  1800
 SERIE CON TESTA ORIENTABILE SENZA BANCO
REM16DD  40/500  2Ø31  M3-M16  1800
REM16DD+  40/500  2Ø31  M3-M16  1800
REM24DD  40/250  2Ø31  M3-M24  1800
REM24DD+  40/250  2Ø31  M3-M24  1800



Modello Velocità (rpm)  Forza di  Mandrino  Capacità Area lavoro mm
  Torsione In Nm

  SERIE CON TESTA FISSA
RH20D  500  95  2Ø31  M3-M20  1800
RHR24D  750/185  165+42  2Ø31  M3-M24  1800
RHR30D  500/140  255+64  2Ø31  M4-M30  1800
RHR45D  500/110 440+105  3Ø48  M4-M45  2200
RHR60D  275/55  1100+220  4Ø60  M6-M60  2400
  SERIE CON TESTA ORIENTABILE
RHM20D  500  95  2Ø31  M3-M20  1800
RHRM24D  750/185  165+42  2Ø31  M3-M24  1800
RHRM30D  500/140  255+64  2Ø31  M4-M30  2200
RHRM45D  500/110  440+105  3Ø48  M4-M45  2200
RHRM60D  275/55  1100+220  4Ø60  M6-M60  2400

Modello Velocità (rpm)  Forza di  Mandrino  Capacità Area lavoro mm
  Torsione In Nm

  SERIE CON TESTA FISSA
GH18D  420  45  2Ø31  M3-M18  1800
GH20D  500  95  2Ø31  M3-M20  1800
GHR24D  750/185  165+42  2Ø31  M3-M24  1800
GHR30D  500/140  255+64  2Ø31  M4-M30  1800
GHR45D  500/110  440+105  3Ø48  M4-M45  2200
GHR60D  275/55  1100+220  4Ø60  M6-M60  2400
  SERIE CON TESTA ORIENTABILE
GHM18D  420  45  2Ø31  M3-M18  1800
GH20D  500  95  2Ø31  M3-M20  1800
GHR24D  750/185  165+42  2Ø31  M3-M24  1800
GHRM30D  500/140  255+64  2Ø31  M4-M30  2200
GHRM45D  500/110  440+105  3Ø48  M4-M45  2200
GHRM60D  275/55  1100+220  4Ø60  M6-M60  2400

• Motore elettrico Brushless a 220V
• Braccio singolo orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema Bilz
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Pannello di controllo
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico
 con salvataggio di 5 lavorazioni con contatore

• Motore elettrico Brushless a 220V
• Triplo braccio orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema Bilz
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Pannello di controllo
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico
 con salvataggio di 5 lavorazioni con contatore

• Motore elettrico 4.0 Kw
• Centralina idraulica integrata nel banco di lavoro
• Triplo braccio orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Banco in ghisa 800x600 mm con cave a T
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema
• Regolatore di velocità indipendenti (avanti-indietro)
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico

• Motore elettrico 4.0 Kw
• Centralina idraulica integrata in un’unita’ mobile
• Triplo braccio orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema
• Regolatore di velocità indipendenti (avanti-indietro)
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico

SERIE IDRAULICA

SERIE IDRAULICA



Modello Raggio min.  Raggio max.  Forza di  Mandrino  Peso sostenibile
   Torsione In Nm

B-2  290  1800  255  Fisso  9 Kg
B-3  400  2200  900  Fisso  32Kg
B-4  400  2400  1100  Fisso  40Kg
BM-2  290  1800  255  Orientabile  9Kg
BM-3  400  2200  900  Orientabile  32Kg
BM-4  400  2400  1100  Orientabile  40Kg

Modello Velocità (rpm) Potenza in KW Mandrino  Min. Diam. Tubo Area lavoro mm

SGN250  25000  0,60  Ø6  10  1800
GNM250  25000  0,60  Ø6  10  1800

• Motore elettrico 4.0 Kw
• Centralina idraulica integrata nel banco di lavoro
• Triplo braccio orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Banco in ghisa 800x600 mm con cave a T
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema
• Regolatore di velocità indipendenti (avanti-indietro)
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico

• Motore elettrico 4.0 Kw
• Centralina idraulica integrata in un’unita’ mobile
• Triplo braccio orientabile
• Testa orientabile 0°- 360° o fissa
• Mandrino a cambio rapido per porta maschio sistema
• Regolatore di velocità indipendenti (avanti-indietro)
• Sistema di lubrificazione del maschio
• Display digitale
• Programmazione touch screen:

◦ Funzione manuale
◦ Funzione solo andata: inserimento helicoid
◦ Funzione automatico:
 discesa-arresto-inversione in automatico

BRACCIO 
ARTICOLATO

SISTEMA DI 
BLOCCAGGIO RAPIDO

• Motore pneumatico
• Triplo braccio Orientabile
• Testa Orientabile 0°-360° o fissa
• Gruppo di filtraggio aria
• Base con fissaggio a vite o Staffa a C
• Mandrino a cambio rapido D.6

• Triplo braccio Orientabile
• Testa Orientabile 0°-360° o fissa
• movimento fluido e manovrabile in ogni direzione
• Elimina il peso, agevolando il lavoro dell’operatore

• Apertura max.-min. (c): 10/100 mm
• Distanza dalla base (a): 68 mm
• Max. bloccaggio: 12.000 Nm
• Dimensione: 112x58x86 mm

Modello Descrizione

CSG-2 n.2 Staffa di bloccaggio
 n.2 Chiavi
 n.2 Tasselli
 n.2 Piastre di lavoro orientabili
CSG-4 n.2 Staffa di bloccaggio
 n.2 Supplemento 100mm
 n.2 Chiavi
 n.4 Tasselli
 n.2 Piastre di lavoro orientabili

SMERIGLIATRICE 
ASSIALE



• Motore pneumatico
• Triplo braccio Orientabile
• Testa Orientabile 0°-360° o fissa
• Gruppo di filtraggio aria
• Base con fissaggio a vite o Staffa a C
• Mandrino a cambio rapido D.6

• Triplo braccio Orientabile
• Testa Orientabile 0°-360° o fissa
• movimento fluido e manovrabile in ogni direzione
• Elimina il peso, agevolando il lavoro dell’operatore

• Apertura max.-min. (c): 10/100 mm
• Distanza dalla base (a): 68 mm
• Max. bloccaggio: 12.000 Nm
• Dimensione: 112x58x86 mm

OPTIONAL

BANCO SEMPLICE BANCO DI GHISA CON 
CAVE A T  

BANCO CON 
RETICOLO

BASE MAGNETICA B1  BASE MAGNETICA B2   STAFFA A C 
DI BLOCCAGGIO

SET RUOTE CON SUPPORTO SISTEMA DI REFRIGERA-
ZIONE AD ACQUA

LIMITATORE 
DI PROFONDITÀ

BUSSOLE E RIDUZIONI ATTACCO MANDRINO 
PORTA PUNTA

BUSSOLA
 PORTA FILIERA



TABELLA PREFORI 
DI MASCHIATURA

 Ø P mm Ø F min Ø F max Ø punta
 1 0,25 0,729 0,785 0,75
 1,1 0,25 0,829 0,885 0,85
 1,2 0,25 0,929 0,985 0,95
 1,4 0,3 1,075 1,142 1,1
 1,6 0,35 1,221 1,321 1,25
 1,7 0,35 1,256 1,421 1,35
 1,8 0,35 1,421 1,521 1,45
 2 0,4 1,567 1,679 1,6
 2,2 0,45 1,713 1,838 1,75
 2,3 0,4 1,795 1,938 1,9
 2,5 0,45 2,013 2,138 2,05
 2,6 0,45 2,036 2,238 2,1
 3 0,5 2,459 2,599 2,5
 3,5 0,6 2,85 3,01 2,9
 4 0,7 3,242 3,422 3,3
 4,5 0,75 3,688 3,878 3,7
 5 0,8 4,134 4,334 4,2
 6 1 4,917 5,153 5
 7 1 5,917 6,153 6
 8 1,25 6,647 6,912 6,8
 9 1,25 7,647 7,912 7,8
 10 1,5 8,367 8,676 8,5
 11 1,5 9,376 9,676 9,5
 12 1,75 10,106 10,441 10,2
 14 2 11,835 12,21 12
 16 2 13,835 14,21 14
 18 2,5 15,294 15,744 15,5
 20 2,5 17,294 17,744 17,5
 22 2,5 19,294 19,744 19,5
 24 3 20,752 21,252 21
 27 3 23,752 24,252 24
 30 3,5 26,211 26,771 26,5
 33 3,5 29,211 29,771 29,5
 36 4 31,67 32,27 32
 39 4 34,67 35,27 35
 42 4,5 37,129 37,799 37,5

Filettatura Metrica ISO Passo Grosso - Din13

 Ø P fil1” Ø F min Ø F max Ø punta
 0 80 1,181 1,306 1,25
 1 72 1,473 1,613 1,55
 2 64 1,755 1,913 1,85
 3 56 2,024 2,197 2,15
 4 48 2,271 2,459 2,4
 5 44 2,55 2,741 2,7
 6 40 2,819 3,023 2,95
 8 36 3,404 3,607 3,5
 10 32 3,962 4,166 4,1
 12 28 4,496 4,724 4,6
 1/4” 28 5,359 5,588 5,5
 5/16” 24 6,782 7,036 6,9
 3/8” 24 8,382 8,636 8,5
 7/16” 20 9,728 10,033 9,9
 1/2” 20 11,328 11,608 11,5
 9/16” 18 12,751 13,081 12,9
 5/8” 18 14,351 14,681 14,5
 3/4” 16 17,323 17,678 17,5
 7/8” 14 20,269 20,676 20,4
 1” 12 23,114 23,571 23,363
 1.1/8” 12 26,289 26,746 26,538

Filettatura americana unif Passo Fine UNF

 Ø P fil1” Ø F min Ø F max Ø punta
 3/16" 32 3,745 4,006 4
 7/32" 28 4,394 4,677 4,6
 1/4" 24 5,099 5,396 5,3
 5/16" 22 6,459 6,817 6,7
 3/8" 20 7,9 8,331 8,2
 7/16" 18 9,306 9,766 9,6
 1/2" 16 10,667 11,162 11
 9/16" 16 12,255 12,75 12,6
 5/8" 14 13,553 14,093 14
 3/4" 12 16,34 16,941 16,8
 7/8" 11 19,269 19,909 19,8
 1" 10 22,148 22,834 22,7

Filettatura Whitworth fine standard inglese BS 84

 Ø P fil1” Ø F min Ø F max Ø punta
 1/8" 40 2,36 2,59 2,5
 3/16" 24 3,406 3,74 3,6
 1/4" 20 4,724 5,156 5,1
 5/16" 18 6,121 6,589 6,5
 3/8" 16 7,493 7,988 7,9
 7/16" 14 8,791 9,332 9,2
 1/2" 12 9,987 10,589 10,5
 5/8" 11 12,918 13,559 13,4
 3/4" 10 15,831 16,538 16,4
 7/8" 9 18,613 19,355 19,25
 1" 8 21,336 22,149 22
 1.1/8" 7 23,927 24,831 24,75
 1.1/4" 7 27,102 28,006 27,5
 1.3/8" 6 29,558 30,555 30
 1.1/2" 6 32,68 33,703 33,5
 1.5/8" 5 34,834 35,921 35,5
 1.3/4" 5 37,943 39,136 39
 1.7/8" 4,5 40,468 41,648 41,5
 2" 4,5 43,571 44,877 44,5

Filettatura Whitworth standard inglese BS 84

 Ø P fil1” Ø F min Ø F max Ø punta
 1 64 1,425 1,582 1,582
 2 56 1,694 1,872 1,872
 3 48 1,941 2,146 2,146
 4 40 2,156 2,385 2,385
 5 40 2,487 2,697 2,697
 6 32 2,642 2,896 2,893
 8 32 3,302 3,531 3,528
 10 24 3,683 3,962 3,95
 12 24 4,343 4,597 4,59
 1/4” 20 4,978 5,258 5,25
 5/16” 18 6,401 6,731 6,68
 3/8” 16 7,798 8,153 8,082
 7/16” 14 9,144 9,55 9,441
 1/2” 13 10,592 11,024 10,881
 5/8” 11 13,386 13,868 13,693
 3/4” 10 16,307 16,84 16,624
 7/8” 9 19,177 19,761 19,52
 1” 8 21,971 22,606 22,344

Filettatura americana unif Passo Grosso UNC 

 Ø P fil1” Ø F min Ø F max Ø punta
 1/8" 28 8,566 8,848 8,8
 1/4" 19 11,445 11,89 11,8
 3/8" 19 14,95 15,395 15,25
 1/2" 14 18,631 19,172 19
 5/8" 14 20,587 21,128 21
 3/4" 14 24,117 24,658 24,5
 7/8" 14 27,877 28,418 28,25
 1" 11 30,291 30,931 30,75
 1.1/8" 11 34,939 35,579 35,5
 1.1/4" 11 38,952 39,592 39,5
 1.1/2" 11 44,845 45,485 45,25
 1.3/4" 11 50,788 51,428 51
 2" 11 56,656 57,296 57

Filettatura Gas Whitworth DIN EN - ISO 228

 Ø P fil1” Ø F min Ø F max Ø punta
 12 32 4,623 4,826 4,7
 1/4” 32 5,486 5,69 5,55
 5/16” 32 7,087 7,264 7,1
 3/8” 32 8,661 8,865 8,7
 7/16” 28 10,135 10,338 10,2
 1/2” 28 11,709 11,938 11,8
 9/16” 24 13,132 13,386 13,2
 5/8” 24 14,732 14,986 14,8
 3/4” 20 17,678 17,958 17,8
 7/8” 20 20,853 21,133 21
 1” 20 24,028 24,308 24,1

Filettatura americana unif Extra Fine UNEF 

Regola generale approssimata
Ø preparazione del foro = Ø nominale filetto – passo
Es: M14x1,25
Diametro preparazione del foro = 14-1,25 =12,75



CMA ITALIA S.A.S.
Sede Legale: Via A. Volta,39 – 23845 Costa Masnaga (LC)

Sede Operativa: Via Donatori di Sangue,8/10 – 22060 Arosio (CO)
T. 031.856372 - F. 031.856372 - Cell. 335.214460 - 339.3558485

E-mail: info@cma-italia.it – P.IVA: 03071500130

www.cma-italia.it
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