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CENTRO DI LAVORO CNC 3RD

CONFIGURAZIONE STANDARD

Controllo CNC con touchscreen 21.9”/OS Windows 10
Monoblocco, telaio in acciaio elettrosaldato con alta rigidità
Banco modulare a 3 barre scanalate 20 mm - Dist. barre 250 mm
Mandrino azionato dal servomotore (programmabile) da 13,1 Kw.
Gamma di velocità: da 50-6000 rpm
Mandrino BT40/CAT40 con bloccaggio automatico.
Sistema di lubrificazione esterna: Pompa + Serbatoio
Cambio utensile rotante automatico n.10 utensili (BT40/CAT40)
Schermo di protezione ant. con sist. di sicurezza scanner laser
Barriere fotoelettriche di sicurezza posteriore
Volantino elettronico per movimento manuale assi x/y/z
Convogliatore di truciolo
Calibratore automatico dell’utensile
Trasmissione veloce RJ 45-Ethernet

OPZIONI

Mandrino ad alta velocità (Max. 12000 rpm) 25Kw rapporto 1:1
Cambio utensile rotante automatico per N. 16-24 utensili
Sistema di lubrificazione interna 4 bar
Sistema di lubricazione (Spray)
Dosatore di olio (Flowtap) o pasta (Flowdrill)
Sistema automatico di correzione asse Z (Z -reader)
Centratore elettronico RMP 40 trasmissione radio (Renishaw)
Sist. di rilevamento rottura utensili senza contatto TRS2 (Renishaw)
Condizionatore d'aria e filtro del quadro elettrico
Software CAD/CAM DrillCam
Divisore 4° asse a 3-4 gri�e

Il Centro di Lavoro Verticale CMA serie 3RD è progettato sia per produrre 
singoli pezzi o grandi quantità, contribuendo a migliorare l'e�icienza e a 
ridurrei costi di produzione.
Un telaio elettrosaldato e un sistema di controllo del movimento di ultima 
generazione forniscono la potenza e la stabilità necessarie per garantire 
prestazioni di lunga durata.
Auto-lubrificato su tutti gli assi riduce i tempi di manutenzione.
Sono progettati per la foratura, foratura termica, maschiatura, fresatura, 
spianatura, alesatura, barenatura, svasatura, marcatura/incione.
Tutte le operazioni sono programmabili utilizzando un controller PC di ultima 
generazione con software CMA.
I programmi sono semplici e intuitivi da realizzare, quindi non è richiesta alcuna 
conoscenza precedente del CNC. 



CENTRO DI LAVORO CNC 3RD

BT40
CAT40

CARATTERISTICHE STANDARD

Spostamento autom. sui tre assi (X, Y, Z) dai servo-motori (Programmabili)
Mandrino BT40 con serraggio automatico, azionato da un motore
asincrono da 13,1 kW con trasmissione a cinghia
Posizionamento della testa tramite viti a ricircolo di sfere ad alta
precisione negli assi Z e Y
Posizionamento sull'asse X grazie al sistema di cremagliere inclinate ad
alta precisione
Evacuatore di trucioli a vite con serbatoio per refrigerante e trucioli e
sistema di filtraggio
Software di programmazione grafica DRILLCAM standard:

Generare un disegno 3D, inserire le operazioni e le posizioni tramite macro. Le operazioni (cicli di lavoro) 
e i dati di taglio sono impostati automaticamente in base alla libreria degli utensili, Incluso il processo
di creazione grafico (nesting), il lavoro in 2 stazioni,la simulazione 3D e l'avviso di collisione. Gli ordini di 
ripetizione possono essere uniti in modo casuale senza bisogno di programmare ulteriormente i pezzi.
I nuovi accorpamenti dei pezzi possono essere programmati mentre la macchina è in funzione 
(Back-Edit)

DATI TECNICI

3RD CNC 3006 4506 6006 7506 9006 10506
Potenza motore (Kw) 13.1
Rapporto motore/mandrino 1:1 / 6:5 / 3:2 / 2:1 / 5:2 / 4:3
Velocità mandrino (rpm) 6000 / 5000 / 4000 / 3000 / 2400 / 2000
Forza torsione in Nm 83 / 100 / 125 / 167 / 208 / 250
Avanzamenti Programmabili in mm/r
Attacco mandrin  BT40 / CAT40
Distanza mandrino/tavola (mm) 125 / 575
Corsa colonna (Z) (mm) 450
Corsa asse (X) (mm) 3050 4575 6100 7625 9150 10650
Corsa asse (Y) (mm) 600
Dimensioni tavola (mm) 3050x580 4575x580 6100x580 7625x580 9150x580 10650x580
Altezza tavola (D) (mm) 975
Velocità max. asse X 30 m/min
Velocità max. asse Y 30 m/min
Velocità max. asse Z 9.6 m/min

ALTRE MISURE DISPONIBILI:
12000x600 -13500x600 -15000x600 - Personalizzabile



CENTRO DI LAVORO CNC GRD

CONFIGURAZIONE STANDARD

Controllo CNC con touchscreen 21.9”/OS Windows 10
Monoblocco, telaio in acciaio elettrosaldato con alta rigidità
Banco modulare con barre scanalate a T
Mandrino azionato dal servomotore (programmabile) da 13,1 Kw
Gamma di velocità: da 50-6000 rpm
Mandrino BT40/CAT40 con bloccaggio automatico.
Sistema di lubrificazione esterna: Pompa + Serbatoio
Cambio utensile rotante automatico n.24 utensili (BT40/CAT40)
Schermo di protezione ant. con sist. di sicurezza scanner laser
Barriere fotoelettriche di sicurezza direzione Y
Volantino elettronico per movimento manuale assi x/y/z
Convogliatore di truciolo
Calibratore automatico dell’utensile
Trasmissione veloce RJ 45-Ethernet

OPZIONI

Elettromandrino da 30.1Kw
Mandrino BT50
Cambio utensile automatico rotante n.20 utensili (BT50-CAT50)
Sistema di lubrificazione interna 4-7-20 bar
Sistema di lubricazione (Spray)
Dosatore di olio (Flowtap) o pasta (Flowdrill)
Sistema automatico di correzione asse Z (Z -reader)
Centratore elettronico RMP 40 trasmissione radio (Renishaw)
Sist. di rilevamento rottura utensili senza contatto TRS2 (Renishaw)
Condizionatore d'aria e filtro del quadro elettrico
Software CAD/CAM DrillCam
Divisore 4° asse a 3-4 gri�e

Il Centro di Lavoro Verticale a portale CMA serie GRD è progettato sia per 
produrre singoli pezzi o grandi quantità, contribuendo a migliorare 
l'e�icienza e a ridurrei costi di produzione.
Un telaio elettrosaldato e un sistema di controllo del movimento di ultima 
generazione forniscono la potenza e la stabilità necessarie per garantire 
prestazioni di lunga durata.
Auto-lubrificato su tutti gli assi riduce i tempi di manutenzione.
Sono progettati per la foratura, foratura termica, maschiatura, fresatura, 
spianatura, alesatura, barenatura, svasatura, marcatura/incisione.
Tutte le operazioni sono programmabili utilizzando un controller PC di ultima 
generazione con software CMA.
I programmi sono semplici e intuitivi da realizzare, quindi non è richiesta alcuna 
conoscenza precedente del CNC.



CENTRO DI LAVORO CNC GRD

BT40
CAT40
BT50

CAT50

CARATTERISTICHE STANDARD

Spostamento autom. sui tre assi (X, Y, Z) dai servo-motori (Programmabili)
Mandrino BT40 con serraggio automatico, azionato da un motore
asincrono da 13,1 kW con trasmissione a cinghia
Posizionamento della testa tramite viti a ricircolo di sfere ad alta
precisione negli assi Z e Y
Posizionamento sull'asse X grazie al sistema di cremagliere inclinate ad
alta precisione
Evacuatore di trucioli a vite con serbatoio per refrigerante e trucioli e
sistema di filtraggio
Software di programmazione grafica DrillCam standard:

Generare un disegno 3D, inserire le operazioni e le posizioni tramite macro. Le operazioni (cicli di lavoro) 
e i dati di taglio sono impostati automaticamente in base alla libreria degli utensili, Incluso il processo 
di creazione grafico (nesting), il lavoro in 2 stazioni,la simulazione 3D e l'avviso di collisione. Gli ordini di 
ripetizione possono essere uniti in modo casuale senza bisogno di programmare ulteriormente i pezzi.
I nuovi accorpamenti dei pezzi possono essere programmati mentre la macchina è in funzione 
(Back-Edit)

DATI TECNICI

GRD CNC  3014 4514 6014 7514 9014
Potenza motore (Kw) 13.1 standard / 30.1 opzione
Rapporto motore/mandrino 6:5 / 3:2 / 2:1 / 5:2 / 3:1
Velocità mandrino (rpm) 6000 / 5000 / 4000 / 3000 / 2400 / 2000
Forza torsione in Nm 83 / 100 / 125 / 167 / 208 / 250
Avanzamenti Programmabili in mm/r
Attacco mandrino BT40 - CAT40 standard / BT50 - CAT50 opzione
Distanza mandrino/tavola (mm) 125 - 575 / 102 - 620
Corsa colonna (Z) (mm) 500 - personalizzabile
Corsa asse (X) (mm)  3000 4500 6000 7500 9000
Corsa asse (Y) (mm)  1400 1400 1400 1400 1400
Dimensioni tavola (mm)  3000x1400 4500x1400 6000x1400 7500x1400 9000x1400
Altezza tavola (D) (mm) 880
Velocità max. asse X 30 m/min
Velocità max. asse Y Corsa fino a 2000 mm: 30 m/min, corsa > 2000 mm: 20 m/min
Velocità max. asse Z 4.8 m/min

ALTRE MISURE DISPONIBILI:
3000x1800-4500x1800-6000x1800-7500x1800-9000x1800-Personalizzabile
3000x2000-4500x2000-6000x2000-7500x2000-9000x2000-Personalizzabile
3000x2500-4500x2500-6000x2500-7500x2500-9000x2500-Personalizzabile
3000x3000-4500x3000-6000x3000-7500x3000-9000x3000-Personalizzabile



CENTRO DI LAVORO PROFILI CNC BRD

CONFIGURAZIONE STANDARD

Controllo CNC con touchscreen 21.9”/OS Windows 10
Monoblocco, telaio in acciaio elettrosaldato con alta rigidità
Mandrino azionato dal servomotore (programmabile) da 13,1 Kw
Gamma di velocità: da 50-5000 rpm
Mandrino BT40 con bloccaggio automatico
Sistema di bloccaggio idraulico
Rivelatore laser punto zero
Sistema di lubrificazione minimale (aria-olio), esterno e interno
Cambio utensile rotante automatico n.6 (BT40)
Barriere fotoelettriche di sicurezza
Calibratore automatico dell’utensile
Trasmissione veloce RJ 45-Ethernet

OPZIONI

Maggiore corsa movimento frontale 1050-1250 mm (asse Y)
Sistema di lettura asse Z e asse Y (Z-reader -Y-reader)
Controllo remoto: Asse x/Start/Stop
Sistema di aspirazione e filtraggio dei fumi integrato
Rulli retrattili in asse X
Sistema automatico di rotazione dei profili
Software CAD/CAM DrillCam

Il Centro di Lavoro Profili CMA serie BRD è progettato per una produzione 
rapida, precisa ed economica dei profili, profilati e piastre HEA, HEB, HEM 
in acciaio.
Un telaio elettrosaldato e un sistema di controllo del movimento di ultima 
generazione forniscono la potenza e la stabilità necessarie per garantire 
prestazioni di lunga durata.
Auto-lubrificato su tutti gli assi riduce i tempi di manutenzione.
Sono progettati per la foratura, foratura termica, maschiatura, fresatura, 
spianatura, alesatura, barenatura, svasatura, marcatura/incisione.
Tutte le operazioni sono programmabili utilizzando un controller PC di ultima 
generazione con software CMA.I programmi sono semplici e intuitivi da 
realizzare; quindi, non è richiesta alcuna conoscenza precedente del CNC.



CENTRO DI LAVORO PROFILI CNC BRD

BT40

CARATTERISTICHE STANDARD

Spostamento autom. sui tre assi (X, Y, Z) dai servo-motori (Programmabili)
Mandrino BT40 con serraggio automatico, azionato da un motore
asincrono da 13,1 kW con trasmissione a cinghia
Posizionamento della testa tramite viti a ricircolo di sfere ad alta
precisione negli assi Z e Y
Posizionamento sull'asse X grazie al sistema di cremagliere inclinate ad
alta precisione
Software di programmazione grafica DrillCam standard:

Generare un disegno 3D, inserire le operazioni e le posizioni tramite macro. Le operazioni (cicli di lavoro) 
e i dati di taglio sono impostati automaticamente in base alla libreria degli utensili, Incluso il processo
di creazione grafico (nesting), il lavoro in 2 stazioni,la simulazione 3D e l'avviso di collisione. Gli ordini di 
ripetizione possono essere uniti in modo casuale senza bisogno di programmare ulteriormente i pezzi.
I nuovi accorpamenti dei pezzi possono essere programmati mentre la macchina è in funzione 
(Back-Edit)

DATI TECNICI

BRD CNC  12000   16000
Dimensioni profilo min/max (mm)  50x50 - 610x610 (opzione 610x1050)
Potenza motore mandrino (Kw)  13.1
Rapporto motore/mandrino  6:5
Velocità mandrino (rpm)  50-5000 (opzione 4000-3000-2250-2000)
Avanzamenti  Programmabili in mm/r
Attacco mandrino  BT40
Distanza mandrino/tavola (mm)  50-610
Max. lunghezza utensile (mm)  420
Corsa asse (Z) (mm)   350    350
Corsa asse (X) (mm)   12000    16000
Corsa asse (Y) (mm)   600 (opzione 1050)    600 (opzione 1050)
Corsa asse X/Y per fresatura (mm)  200x600
Max. velocità asse X  30 m/min
Max. velocità asse Y  25 m/min
Max. velocità asse Z  9.6 m/min



CENTRO DI FORATURA/MASCHIATURA CNC FTC

CONFIGURAZIONE STANDARD

Controllo CNC con touchscreen 21.9”/OS Windows 10
Cambio utensili automatico per N.10 utensili
Banco macchina con fori D.28 (tipo Demmeler- Siegmund)
Gamma di velocità: da 50-3000 rpm
Sistema di nebulizzazione dell'olio per la lubrificazione
Calibratore automatico dell’utensile
Sistema di sicurezza induttivo con barriere fotoelettrica a fascio luminoso
Trasmissione veloce RJ 45-Ethernet

OPZIONI

Volantino elettronico per movimento manuale assi X/Y/Z
Sistema di lettura asse Z (Z-Reader)
Sistema dosatore autom. di olio (Flowtap) o pasta (Flowdrill)
Banco con spazzole, segmenti 700x200 mm
Banco in ghisa da 1500x520 mm con 4 scanalature a T da 18 mm
Morsetto verticale pneumatico
Software CAD/CAM TapCam

Il Centro di Foratura/Maschiatura CNC serie FTC è progettato per la 
lavorazione di lamiere da taglio laser.
Sono progettati per la maschiatura, foratura, foratura termica, svasatura.
Tutte le operazioni sono programmabili utilizzando un controller PC di ultima 
generazione con software CMA I programmi sono semplici e intuitivi da 
realizzare; quindi, non è richiesta alcuna conoscenza precedente del CNC.
La macchina è dotata di un innovativo sistema di testa flottante, progettato e 
realizzato da CMA appositamente per la serie FTC. Questo sistema è in grado di 
compensare le deviazioni di allineamento tra utensile e foro fino a 1 mm.



CENTRO DI FORATURA/MASCHIATURA CNC FTC

KTA

CARATTERISTICHE STANDARD

Spostamento autom. sui tre assi (X, Y, Z)
Mandrino KTA a cambio rapido
Le guide lineari sono di alta qualità e di grandi dimensioni, temperate,
rettificate con un basso coe�iciente di attrito
Software di programmazione grafica TapCam standard:

Generare un disegno 3D, inserire le operazioni e le posizioni tramite macro. Le operazioni (cicli di lavoro) 
e i dati di taglio sono impostati automaticamente in base alla libreria degli utensili, Incluso il processo
di creazione grafico (nesting), il lavoro in 2 stazioni, la simulazione 3D e l'avviso di collisione. Gli ordini di 
ripetizione possono essere uniti in modo casuale senza bisogno di programmare ulteriormente i pezzi.
I nuovi accorpamenti dei pezzi possono essere programmati mentre la macchina è in funzione 
(Back-Edit)

DATI TECNICI

FTC CNC  1515   3015
Capacità di foratura   D.14    D.14
Capacità di maschiatura   M3-M16    M3-M16
Potenza motore   5 Kw    5 Kw
Velocità del mandrino   50-3000 rpm    50-3000 rpm
Forza torsione in Nm  25.5 Nm   25.5 Nm
Attacco mandrino  KTA Supporto a cambio rapido   KTA Supporto a cambio rapido
Lunghezza del banco  2100 mm   3600 mm
Larghezza del banco  1700 mm   1700 mm
Carico massimo sul banco  500 Kg   500 Kg
Corsa asse (X)  1500 mm   3000 mm
Corsa asse (Y)  1500 mm   1500 mm
Corsa asse (Z)  200 mm   200 mm
Cambio utensili automatico  10   10



SOFTWARE DI PROGRAMMAZIONE
ASSISTENZA TECNICA

SOFTWARE PROGRAMMAZIONE 
GRAFICA DRILLCAM E TAPCAM 
STANDARD

ASSISTENZA TECNICA

Generare un disegno 3D del prodotto, inserire le operazioni e le posizioni tramite 
macro.
Le operazioni (cicli di lavoro) e i dati di taglio sono impostati automaticamente 
in base alla libreria degli utensili, Incluso il processo di creazione grafico 
(nesting), il lavoro in 2 stazioni, la simulazione 3D e l'avviso di collisione.
Gli ordini di ripetizione possono essere uniti in modo casuale senza bisogno di 
programmare ulteriormente i pezzi. I nuovi accorpamenti dei pezzi possono 
essere programmati mentre la macchina è in funzione (Back-Edit).
Oltre alla programmazione grafica è anche possibile scrivere manualmente i 
programmi ISO e conversione file 2D DXF-DVG

Il nostro servizio di assistenza è pensato per adattarsi alle vostre esigenze.
La nostra priorità è garantire una perfetta e�icienza delle vostre macchine,
riducendo i tempi di fermo macchina Consapevoli di quanto è importante il 
vostro lavoro, i nostri tecnici in tempi brevi forniscono un supporto che si tratti 
di installazione, assistenza meccanica, elettronica, pneumatica o di 
manutenzione programmata.
CMA ITALIA è il vostro partner di fiducia.

TELESERVICE
ASSISTENZA IN REMOTO
Riduci i tempi di fermo macchina con il nostro servizio remoto.
Ci consentono di individuare le anomalie e risolvere i problemi senza la 
necessità di una visita in loco.
I nostri tecnici sono pronto ad assisterti.SOFTWARE CAD/CAM DRILLCAM 

E TAPCAM
Software completo CAD-CAM per la conversione di file 2DDXF, DWG, DSTV, NC, 
NC1 o 3D STEP, nei programmi macchina ISO.
Caricamento di programmi alla macchina tramite connessione Ethernet.
RPM e avanzamento degli utensili vengono impostati automaticamente sulla 
base di una libreria programmabile per diversi tipi di strumenti e materiali.

CREA O DISEGNA
LA LAVORAZIONE

DEFINISCI LA LAVORAZIONE, GLI
UTENSILI E LA POSIZIONE DELLA

LAVORAZIONE

EDITARE LA LAVORAZIONE, POSIZIONA
IL PEZZO SUL PIANO DI LAVORO E
SIMULA LA PROGRAMMAZIONE



ACCESSORI 3RD – GRD – BRD - FTC

PEDANA DRENANTE FISSA O REGOLABILE
Disponibili diverse misure e modelli

CARRELLO PORTAUTENSILI CNC / STAZIONE PORTAUTENSILI CNC / ARMADIO 
PORTAUTENSILI CNC
Disponibili diverse misure e modelli

PUNTE INTEGRALIE / INSERTI-MASCHI-FRESE MD
INSERTI-MANDRINI-FLOWDRILL-FLOWTAP-MORSE PRECISIONE
Disponibili diverse misure e modelli
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