Rapid Drill Automatic (NC)

fast and precision/rapido y preciso/schnell und genau
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Rapid Drill Automatic (NC)

Fast and precision/rapido y preciso/ schnell und genau

Mod.TRD/TRD type

Mod.GRD/GRD type

Nuovo concetto di perforazione da fare completamente in
automatico per diversi lavori; foratura, maschiatura,
svasatura, piccola fresatura....

Spostamento automatico degli assi X,Y,Z (velocita,
avanzamento e profondita di foratura) programmato da un
pannello di controllo centrale

Tutti gli assi montano un doppio sistema lineare
(guida + cuscinetti)

Motore mandrino da 4,4 Kw (7,5 Kw Optional) con
regolazione automatica della velocita

Cicli di alimentazione sono variabili, adatto a diversi tipi di
lavoro e programmazione semplice/facile

In opzione cambio utensile automatico

Nuevo concepto de taladro que realiza en automatico
trabajos de taladrado, roscardo, pequefios fresado ...

Recorridos X,Y,Z (velocidad, avances y profundidad)
programables desde panel de control central

Todos los ejes montan sistema lineal doble (guida + patin)

Motor husillo de 4,4 Kw (7,5 Opcional) con regulacion de

velocidad automatica

Los ciclos de los avances son variables, adaptados a
diversos trabajos y facil progamacion.

En opcion cambio automatico de herramientas

New drilling concept to do completely in automatic several
jobs; drilling, tapping, small mill .......

Travels in X,Y,Z (speed, feeds and drilling depth)
programmed from a central control panel

All the axes mount double linear system (guide + bearing)
Spindle motor od 4,4 Kw (7,5 Kw Optional) with automatic
speed adjustment

Feed cycle are variable, adapted to several jobs and
simple/easy programming

In option automatic tool changer
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Foratura Avanzamento intermittente Foratura profonda Maschiatura Svasatura Foratura termica Piccola Fresatura
Drilling Intermittent feed Deep hole drilling Tapping Countersinking Thermal drilling Small Mills
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@25 ‘ M24 ‘ 1:1 ‘ 1500
TRD serie 3000 260 (9000) (gggg) 920 > 1800
TRD type 50 660 650 5200
@ 40 ‘ M30 ‘ 2:1 ‘ P 400 600 5
Ly BT40
@25 ‘ M24 (7.5 Kw) ‘ 1:1 ‘ 3090 3000
GRD serie 160 Gy (gggg) 70 2 4000
GRD type 50 660 8000
@40 M30 2:1 (1800) 1800 5
1500 500




